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" Krajnicovy prefabrikat LEFIX®

Nas prinos pre vacsiu bezpecnost’ a hospodarnost’ na nasich cestéch.




Krajnicovy prefabrikat LEFIX®
BP-35 a BP-50

Krajnicovy prefabrikat LEFIX® je hotovy beténovy vyrobok urceny na\
spevnenie okraja vozovky v oblasti krajnice. M6ze sa mnohostranne
pouzit’ a zabezpeluje vy$Siu bezpetnost na dopravnych komunikaciach.
S krajnicovym prefabrikatom LEFIX® predchdadzame poskodeniam vozovky
a vyhneme sa tiez ajéastym zdihavym sanagnym pricam na krajnici.

Systém

Krajnicovy prefabrikat LEF Ix®

Dizka

1000 mm

Stavebna Sirka

350 mm alebo 500 mm

Material

Beton C30/37, FTB

Zasunutie smerového

| smerovy stipik mozno umiestnit’ na kazdy

stipika meter - mozné len pri BP 50
Hmotnost’ 4 ks BP 35 cca. 107 kg
BP 50 cca. 145 kg

Technické zmeny vyhradené!J

Z dévodu narastajlicej cestnej premavky su krajnice
Uzkych ciest, dialnic, ale aj kriZzovatiek stile castejSie
poskodzované. To sposobuje nielen stale sa zvySujlce

poskodeniu krajnice, a tym vlastne nezelanému
zapadnutiu v krajnici. USetri sa tak vela
nakladov a pracovného ¢asu. Zvysi sa aj bezpe¢nost’ na

naklady, ale aj ohrozuje bezpecnost’ vodicov. Nas cestach. ,,Klepotavym* zvukom na krajnici je vodicovi
novodoby krajnicovy prefabrikat LEFIX® zamedzuje signalizované, ze sa pohybuje po okraji komunikacie.
BP 35
1045 Krajnicovy prefabrikat LEFIX®
* * 1000 mm x 350 mm
} 1000 }
Typ: BP - 35
Hmotnost' / ks: 107 kg
ks / paleta: 12
Hmotnost' / paleta: 1.284 kg
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BP 50
; 1043 ; Krajnicovy prefabrikat LEFIX®
} 1000 } 1000 mm x 500 mm
Typ: BP - 50
- ™ ! "- 4 b Hmotnost’ / ks: 145 kg
ks / paleta: 8
Hmotnost’ / paleta: 1.160 kg
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BP 50 sa vyraba s alebo bez otvoru pre smerovy stipik



G Pokyny pre osadenie
a navod na pokladku

® @

NOVA KOMUNIKACIA: EXISTUJUCA KOMUNIKACIA:

. Vybudujeme pevne zhutnené nosné podlozie, podla I. Orezeme krajnicu, odborne odstranime poskodeny
platnych predpisov a podla o¢akdvaného zatazenia. asfalt z okraja vozovky, aby sme dosiahli ¢istt

. Krajnicové prefabrikaty LEFIX® pokladdme na napdjaciu hranu.
Strkovu drvinu triedy 5-8 a zhutnime vhodnou 2. Odstranime stary material.
vibraénou platriou. Tak isto mézeme platne pokladat’ 3. Vybudujeme pevné nosné podlozie, podla platnych
aj na zvlhéeny podkladny betoén. Pri pokladke treba predpisov a podla ocakavaného zat'azenia.
dbat’ na tesné osadenie spojov. 4. Krajnicové prefabrikaty LEFIX® pokladame na

. Z dévodu zabranenia moznému boénému posunu $trkovu drvinu triedy 5-8 a vhodnou vibraénou
platni sa odporuca opatrit’ ich zo zadnej strany doskou zhutnime. Tak isto mézeme platne pokladat’ aj
oporou (napr. z beténu, pripadne obsypat’ zasypovym na zvlhéeny podkladny beton. Pri pokladke treba dbat’
materidlom alebo zeminou). na tesné osadenie spojov.

. Pri pokladke vrchnej vrstvy vozovky (bitumén, 5. Z dévodu zabranenia moznému bo¢nému posunu
betdn,...) dbame na to, aby sa Gplne napojila na platni sa odporuca opatrit’ ich zo zadnej strany
krajnicovy prefabrikat LEFIX®, oporou (napr. z beténu, pripadne obsypat’ zasypovym

materidlom alebo zeminou).

6. Medzery medzi zarezanym okrajom vozovky a
krajnicovym prefabrikitom LEFIX™ vyplnime liatym
(studenym) asfaltom pripadne cementovou maltou.

Vseobecné pokyny:
. Pokladanie krajnicovych prefabrikatov LEFIX® sa ma prevadzat’ pomocou vhodnych nastrojov (napr. BG osadzacie
klieste pre krajnicové prefabrikaty LEFIX® ) a zodpovedajlcich zdvihacich zariadeni (napr. autozeriav, bager, ...).
. Napojenie vozovky by malo byt trvalo pevné a o cca.3 — 5 mm vyssie ako povrch krajnicového prefabrikatu LEFIX®.
. Zastrkové otvory na smerové stipiky musia zostat’ volné, pripadne eite prehibené.
. Krajnicovy prefabrikat neslizi k rozsireniu cestnej komunikacie, ale len k ochrane okraja vozovky v ¢asti krajnice
(Krajnicovy prefabrikat nie je uréeny pre trvaly prejazd vozidiel).
. Najmensi mozny radius pre pokladku bez dodatoéného prirezavania je 7 m.

PRIKLADY ZABUDOVANIA

Krajnicovy prefabrikat LEFIX® na podkladnom betone Krajnicovy prefabrikat LEFIX® bez podkladného beténu
>[50 g Strbinové zalievka Strbinové zélievka
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Vozovka je dodatocne Perforiciou je sposobené Smerovy stlpik sa zasunie do Perforaciou je odvazana
spevnena, a tym sa zlepSuje jemné klepotanie, ktoré pripraveného otvoru v voda a zabrariuje sa
zjazdnost’ krajnice. signalizuje vodicovi krajnicovom prefabrikate. vytvaraniu vymolov.
opustenie okraja vozovky.




Krajnicovy prefabrikat LEFIX®

Najvacsie vyhody v skratke

» P Spevnenie okraja vozovky » P Navadzaci u&inok

P B Zjazdnost krajnice P B Varovny Géinok pre vybodujlce vozidla
P P Zabranenie dazd'ovym vymolom » B Zaiklad pod smerovy stipik BP 50

P B Zabranenie prerastaniu buriny P P Hospodarnost pri sanécii

P P Bezpeinost na krajnici

Skratka: Bezpe¢nost’ a hospodarnost’ vo vSetkych oblastiach!

B Oblasti pouzitia

Krajnicovy prefabrikat vSeobecne Vnuatorné zakruty Pri velkom pozdiznom spade vozovky
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Medzi vozovkou a cestou Tvorivy element pri vjazde a Na ochranu okraja vozovky
pre cyklistov vyjazde z obce
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Dopravne systéemy
Hydro BG s.r.0., SK-90052 Kuchyiia, Kuchyia 586, Tel.: +421 (034) 79 79 - 622 / -626, Fax: +421 (034) 77 85 01 |, www.hydrobg.sk, office-sk@bg-company.com




